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AcraDrive

WKRETARKA Z NAPEDEM ELEKTROIMPULSOWYM DC

Wkretarki z napedem elektroimpulsowym serii 2000

Zakres momentu |Maks. predko$¢ Potaczenie

Nm ft/lb obr./min. twarde $rednie
AEP4P22030AV 18-30  13.3-22 1579 20-80° 80-150"

1579 20-80° 80-150°

AEP4P22050AV 28-50  20.7-37

10,6
10,7

273

Wyjscie
kwadrat
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AcraDrive

JEDNO NARZEDZIE, TRZY STRATEGIE

Tryb pracy normalne;j

Tradycyjne dziatanie
wkretarki DC mozna ustawi¢
jako jeden kompletny
parametr lub jako czes¢
parametru wieloetapowego.
Utatwia to szybkie doprowa-
dzenie wykonywanego poftga-
czenia do stanu idealnego
z mozliwoscig wyeliminowa-
nia problemow z reakcja
w kolejnym etapie.

(2

Tryb elektroimpulsowy

Oferujac kontrolowany
tryb elektroimpulsowy,
umozliwia praktycznie
wolne od reakcji dziatanie
z duzg doktadnoscia
i mozliwoscig sterowania
przy jednoczesnym

zwiekszeniu produktywnosci.

& tryb elektroimpulsowy

©

Tryb ciggty

Wszechstronnos¢ osigga
sie dzieki zapewnieniu
zarowno duzej predkosci,

jak i doktadnosci

przy minimalnej reakcji
momentu obrotowego,
oferujac to, co najlepsze

z obu trybow

w jednym narzedziu
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AcraDrive

KORZYSCI
.
L ] J
£35
Wydajnos¢ Ergonomia Koszty
Wysoka dostepna Niski poziom wibracji, Jeden z najnizszych
predkosc¢ AcraDrive sprawia, solidna konstrukcja kosztow utrzymania w branzy.
ze nadaje sie on do szybkich i lekkos¢ zapewniajg Niezawodna seria narzedzi
wymagan produkcyjnych, wygode obstugi. AcraDrive
bez koniecznosci stosowania Ponadto minimalna reakcja pozwala na dokrecanie
drazkow reakcyjnych na moment obrotowy prawie bezobstugowe
i 0 znacznie pozwala na prace jedng reka

mniejszej wibracji
i hatasie niz przy uzyciu
klucza udarowego
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Przejrzysta i zwiezta tgcznos¢

KONTRO LER IV GENERACII iEC

Programowalne tryby AcraDrive w kontrolerze IV generacji
gwarantujg wszechstronnosé, zapewniajgc w procesie montazu
elastyczng integracje linii, monitorowanie w czasie rzeczywistym
| proste programowanie systemu.

tatwy w uzyciu:
* Ta sama prosta platforma, co inne modele IV GENERACII,
przyjazny, tatwy w uzyciu i prosty w konfiguracji interfejs

Optacalny:
e AcraDrive jest kompatybilny z istniejgcymi kontrolerami
i kablami AcraDyne IV generacji

* Bezptatna aktualizacja oprogramowania kontrolera
dostepna na stronie internetowe;j

Elastyczny: —
e Mozliwo$¢ komunikowania sie z najszerszym zakresem PEIGHED ¥ IR IR THE BEA
protokotow zaktadowych dostepnych obecnie w branzy
e Opcje strategii dokrecania:
e Kontrola momentu obrotowego
e Kontrola momentu obrotowego i monitorowanie kata

e Demontaz |-| ?
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Wtasciwosci ztgcza

e Podobnie jak w przypadku wiekszosci narzedzi elektroimpulsowych,
AcraDrive idealnie nadaje sie do potfaczenia z kagtem do 150° od punktu
zatapania do docelowego momentu obrotowego.

* Potaczenia o kacie wiekszym niz 150° mogga byc¢ obstugiwane, ale z dtuzszym czasem
cyklu i nie wszystkimi zaletami systemu AcraDrive.

* Intuicyjne programowanie trybu elektroimpulsowego zostato dobrze
przemyslane w interfejsie uzytkownika, aby utatwi¢ dostosowanie narzedzia
do konkretnych wymagan aplikacji.
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CECHY

KORZYSCI

SERWONAPED

SILNIK
PROJEKT

TRZY OPCJE TRYBOW

ROZMIESZCZENIE PRZEKtADNI

Solidny system serwonapedowy firmy AcraDyne, ktdry od lat napedza narzedzia
pradu statego, jest kompatybilny z AcraDrive, co zwieksza niezawodnos¢.

Nie jest wymagany zaden specjalny wariant sterownika, co minimalizuje koszty.

Zwiekszona predkosc
Zwiekszona trwatos¢
Zwiekszona produktywnosc

Ergonomiczny

Intuicyjny dla operatora
Wytrzymaty

Kontrolki stanu dla OK/NOK

Wszechstronnos¢

Elastycznos¢

Obnizony koszt uzytkowania

Zalety zaréwno narzedzi elektroimpulsowych, jak i DC: szybkosc¢,
minimalna reakcja, doktadnos¢, niski poziom wibracji i hatas

Testowana do 500 000 cykli
Minimalne wymagania konserwacyjne
Obnizony koszt utrzymania narzedzia



AIMCO kontra Konkurencja

AcraDrive Konkurencja

do 1579 obr./min do 779 obr./min

Maks.

predkosé przy 50 Nm przy 50Nm

Waga 4.05Ibs/1.84Kg 2.1Kg @ 50Nm
@ 50Nm

Maks.

moment obr. do 50Nm
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AIMCO kontra Konkurencja

AcraDrive Konkurencja

e Elektroimpulsowy naped e Urzgdzenie mechaniczne
do praktycznie bezreakcyjnego wptywa na wibracje przenoszone
dokrecania z powrotem na operatora
Ergonomika e Dobrze wywazone, powodujace e Mniej intuicyjny interfejs
mniejsze zmeczenie operatora uzytkownika -koniecznos¢
dostosowania sie do warunkow
e Algorytm programowania wykonywanej aplikacji

minimalizuje wibracje i pozwala
na tatwe dostosowanie
do warunkow potaczenia
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AIMCO kontra Konkurencja

AcraDrive Konkurencja

Praktycznie bezobstugowy e \Wymiana czesci
Coroczny przeglad w celu mechanicznych: >2000 USD
Koszty sprawdzenia zuzycia
utrzymania i czystosci przektadni. e Zuzycie silnika spowodowane

ciggtym uruchamianiem
i zatrzymywaniem: >2000 USD

AIMCO jest jednym Rosngca organizacja

z najwiekszych dostawcow o ograniczonych mozliwosciach
w branzy. Globalna
organizacja ze strategicznie
zlokalizowanymi zespotami
sprzedazy i serwisu

Serwis
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Co to jest narzedzie AcraDrive?

* Narzedzie bedace hybryda technologii napedow ciggtych i elektroimpulsowych.

» AcraDrive wykorzystuje najlepsze cechy kazdej technologii w celu uzyskania
optymalnych rezultatéw w wielu zastosowaniach

Naped ciggty Naped elektroimpulsowy

Moment obr. Moment obr.

Czas Czas
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Funkcje napedu ciggtego

Zalety

e Utrzymuje predkosc¢ pod obcigzeniem
* Niskie koszty utrzymania

 Wysoka kontrola predkosci i momentu obrotowego
* Mozliwos¢ monitorowania kata

Niedogodnosci
* Reakcja na wysoki moment obrotowy
e Koniecznosc zastosowania drgzkow reakcyjnych

* Aby uzyskac¢ doktadnosé, nalezy zredukowac
predkos¢ dokrecania
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Funkcje napedu
elektroimpulsowego

Zalety

* Brak reakcji momentu obrotowego
* Nie ma potrzeby stosowania drgzkow reakcyjnych

 Wysoka predkos¢, jesli moment
wstepnego zatapania jest niski

Niedogodnosci

* Mata predkosc, jesli moment wstepnego zatapania jest wysoki
e (Czesta konserwacja (impuls hydrauliczny)
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Strategia hybrydowa AcraDrive

50°00
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Etap 1 — praca ciagla

e Duza predkos¢ podczas wstepnego
momentu zatapania

e Monitorowanie kata w celu wykrycia
przekrecenia gwintu lub ponownego

dokrecania

1057

Etap 2 — praca elektroimpulsowa

e Zdolnos¢ do osiggniecia wysokiego
momentu obrotowego z niskg reakcja
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Strategia hybrydowa AcraDrive

.Jo

Moment

Katf;o00

Edycja etapu 1
Typ etapu

TC

Moment obr.
Wysoki

Cel
Niski

Predkos¢
Predkos¢ (obr./min)

Przyspieszenie (kRPM/s)

Czas
Limit czasu etapu (s)

Edycja etapu 2
Typ etapu

TC_AM v

Moment obr.
Wysoki

Cel

Kat
Naprawczy
Wysoki
Niski

Zalecany

Zalecany moment obr.

Czas
Limit czasu etapu (s)

Elektroimpulsowy ~
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Elektroimpulsy - ustawienia

Edycja etapu 2
Typ etapu

Elektroimpulsy - ustawienia
Detekcja momentu

Limit natezenia (A)

Czas pomiedzy impulsami (ms)

Predkos¢ dokrecania (obr./min)

Predkos¢ odkrecania (obr./min)
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Ustawienia napedu elektroimpulsowego ,ﬁ\

Typ etapu

Elektroimpulsy - ustawienia
Detekcja momentu

o Tutaj dzieje
Czas pomiedzy impulsami (ms) Sie magia

Predkos¢ dokrecania (obr./min)

Predkos¢ odkrecania (obr./min)

Moment wykrywania: 1,0-10 Nm, 0,1-1,0 kgm, 0,75-7,5 ft-Ib, Czas miedzy impulsami: 0-10ms
9,0-90 in-Ib « Jak dtugo czekac na nastepny puls.
«  Wartos¢ momentu obrotowego, przy ktorej stan ruchu do Predkos¢ dokrecania: 100-2000 obr./min
przodu przechodzi do stanu ruchu wstecz. Wyzsze wartosci e Jak szybko obracac sie w kierunku dokrecania.
wykrytego momentu oznaczaja, ze w celu okres$lenia
impulsu moment udaru jest wiekszy niz momentu Predkos¢ napedu wstecznego: 100-1000 obr./min
« wykrytego. « Jak szybko obracac sie w kierunku odkrecania.

Ograniczenie pradu: 10-50 A

« Maksymalny dopuszczalny pragd w czasie trwania cyklu.
Wyzsze wartosci umozliwiajg bardziej dynamiczne
dokrecanie, ale nizsze wartosci mogg poprawic
doktadnos¢.
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Dziekujemy za uwage
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